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DIN338 Twist drill with straight shank
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A& (D) 2K (L) | 7K (L2) #tE (D) 2K (L) | 7K (L2) Mg (D) | =K (L) | 7K (L2)

0.5 22 6 3.1 65 36 6.0 93 57
0.6 24 7 32 65 36 6.1 101 63
0.7 28 9 33 65 36 6.2 101 63
0.8 30 10 34 70 39 6.3 101 63
0.9 32 11 3.5 70 39 6.4 101 63
1.0 34 12 3.6 70 39 6.5 101 63
1.1 36 14 3.7 70 39 6.6 101 63
1.2 38 16 38 75 43 6.7 101 63
1.3 40 18 3.9 75 43 6.8 109 69
1.4 40 18 4.0 75 43 6.9 109 69
1.5 43 20 4.1 75 43 7.0 109 69
1.6 43 20 42 75 43 7.1 109 69
1.7 46 22 43 80 47 7.2 109 69
1.8 46 22 44 80 47 7.3 109 69
1.9 46 24 45 80 47 74 109 69
2.0 49 24 46 80 47 7.5 109 69
2.1 49 24 47 80 47 7.6 117 75
2.2 53 27 48 86 52 7.7 117 75
23 53 27 49 86 52 7.8 117 75
24 57 30 5.0 86 52 7.9 117 75
2.5 57 30 5.1 86 52 8.0 117 75
2.6 57 30 5.2 86 52 8.1 117 75
2.7 61 33 53 86 52 8.2 117 75
2.8 61 33 5.4 93 57 8.3 117 75
29 61 33 5.5 93 57 8.4 117 75
3.0 61 33 5.6 93 57 8.5 117 75

5.7 93 57 8.6 125 81

5.8 93 57 8.7 125 81

5.9 93 57 8.8 125 81
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ME (D) 2K (L1) 7K (L2) Mg (D) 2K (L1) T (L2)
8.9 125 81 12.8 151 101
9.0 125 81 12.9 151 101
9.1 125 81 13.0 151 101
9.2 125 81 13.1 151 101
9.3 125 81 13.2 151 101
94 125 81 133 160 108
9.5 125 81 134 160 108
9.6 133 87 135 160 108
9.7 133 87 13.6 160 108
9.8 133 87 13.7 160 108
9.9 133 87 13.8 160 108
10.0 133 87 13.9 160 108
10.1 133 87 14.0 160 108
10.2 133 87 14.5 169 108
10.3 133 87 15.0 169 108
10.4 133 87 15.5 178 114
10.5 133 87 16.0 178 114
10.6 133 87 16.5 184 120
10.7 142 94 17.0 184 120
10.8 142 94 17.5 191 125
10.9 142 94 18.0 191 125
11.0 142 94 185 198 135
11.1 142 9% 19.0 198 135
11.2 142 94 195 205 140
113 142 94 20.0 205 140
11.4 142 94
115 142 94
11.6 142 94
11.7 142 94
11.8 142 94
11.9 151 101
12.0 151 101
12.1 151 101
12.2 151 101
123 151 101
124 151 101
125 151 101
12.6 151 101
12.7 151 101
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